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© Lampe & Incandescence 6iectrlque. 

© La lampe & incandescence 6)ectrique du genre 
H1 conforme & Tinvention est munie d'une ampoule 
(1), dont un scellement (2) est ins^rd dans une 
enveloppe m&allique (12), ou sont prSsentes des 
languettes de soudage (18), qui s'Stendent dans le 
prolongement de I'enveloppe mStallique (12). La 
lampe comporte une embase mgtailique (16), munie 
d'un manchon (19) dans lequel est insSrS un plot 
conducteur, enrob§ d'un matgriau Isolant (22). Les 
languettes (18) sont soudSes au manchon (19). La 
^ structure de la lampe (1, 12, 16) permet d'appliquer 
un isolant c^ramique (22). 
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LAMPE A INCANDESCENCE ELECTRIQUE 



[/invention conceme une lamp a incandescen- 
ce eiectrique munie 

-d'une ampoule tubulaire en verre, etanche au gaz, 
dont au moins une extn§mrtd pr^sente un scelle- 
ment. 

-d'entrees de courant qui traverse nt la paroi de 
Tampouie et qui portent un filament h&icoijal, 
-d'une enveloppe metallique de section sensible- 
ment rectangulaire dans laquelle est loge un scelle- 
ment de Tampouie, I'enveloppe etant munie de 
ianguettes de soudage, 

-d'une em base metallique de centrage a laquelle 
sont soudees ces Ianguettes, em base qui comporte 
un trou central et deux fentes contigues paralleles, 
dans iesqueiles s'etend une languette de soudage. 

Une telle lampe, de type H,, est connue entre 
autres du brevet francais n° 2 341 197. La lampe 
possede une enveloppe metallique dans laquelle 
sont decoupees des Ianguettes de soudage en 
forme de crochet et courbees en sailiie sur des 
parois de I'enveloppe, placees dans les fentes de 
Tembase de centrage et assujetties a des pattes 
decoupees et pliees de Tembase. Ams* les Ianguet- 
tes de I'enveloppe d'epaisseur relativement mince 
recouvrent les pattes relativement epaisses de 
I'embase de centrage sur Iesqueiles sont soudees 
lesdites Ianguettes. 

Dans le cas de lam pes du genre H3, Tune des 
entries de courant est connectee a un cable isoie, 
{'autre etant connected a I'enveloppe metallique. 

Une telle fonne de realisation n'est utilisable 
que pour une lampe du genre H3. En effet la 
normalisation des lam pes du genre H3, n'impose 
pas de contrainte de maximum a la distance com- 
prise entre les Ianguettes de soudage de I'enve 
(oppe metallique apres soudage de celie-ci a I'em- 
base. Cela permet de realiser les pattes de I'emba- 
se de centrage suffisamment epaisses pour sup- 
porter une certaine pression mecanique, lors du 
soudage par points des ianguettes de I'enveloppe. 

Pour certains genres de lampe, com me par 
exemple une lampe du genre H1, une cote maxi- 
mum est imposee a Tepaisseur de Tenveloppe 
metallique de la lampe dans une zone comprise 
entre Tembase me'tallique de centrage et Tampou- 
ie, ladite zone etant adjacente a Tarn base. II n'est 
done pas possible d'utiliser la structure decrite 
dans le brevet cite* ci-dessus, structure qui ne 
convient que dans la normalisation de lampes du 
genre H3. 

Pour satisfaire aux exigences de normalisation, 
les lampes du genre HI, qui sont disponibles dans 
le commerce, presents nt une enveloppe 
metallique, qui traverse une em base dont quatre 
decoupes repiiees en equerre sont soudees par 



points sur les parois de I'enveloppe metaJlique. la 
partie de I'enveloppe adjacente a Tembase, situee 
a TopposS de la partie portant Tampouie contenant 
un plot conducteur enrobe d'une r^sine isolante et 

5 serti par poinconnage. L'une des entrees de cou- 
rant est connectee a ce plot conducteur, Tautre a 
I'enveloppe metallique. 

Ces lampes pnlserrtent cependant un in- 
convenient Dans les lampes a incandescence 

io eiectrique utiiisees dans des system es optiques, la 
position du filament par rapport au systeme op- 
tique est soumise a des tolerances etroites. Avec 
les lampes H1 connues, ces tolerances sont diffici- 
les a observer, du fait que Tembase metallique est 

is maintenue sans appui par rapport a I'enveloppe 
metallique, au moment du soudage par points des 
quatre decoupes, et les decoupes sont assez 
epaisses et rigides. 

De plus, le materiau isolant. qui enrobe le plot 

20 central, tend a etre remplacee par un materiau 
ceramique, materiau plus isolant mais egaiement 
plus fragile. Ce materiau ne peut pas etre utilise 
dans une conception connue de lampe du genre 
H1 , car un sertissage par poingonnage d'un 

25 materiau ceramique introduit dans la partie 
infeneure de I'enveloppe entrainerait sa destruc- 
tion. 

L'invention vise a fbumir une lampe du genre 
decrit dans le preambule dont la structure permet, 

30 tout en respectant les normes, d'ameiiorer Tassem- 
biage de la lampe. De plus, l'invention vise a 
indiquer. pour cette lampe, une structure qui per- 
met un isolement ameiiore du plot conducteur par 
rapport a Tembase. 

35 Conformement a l'invention, ce but est atteint 

du fait que Tembase metallique est munie d'un 
manchon dans lequel est fixe un plot conducteur 
enveloppe de materiau isolant, que les Ianguettes 
de soudage s'etendent essentiellement dans le 

40 proiongement de I'enveloppe metallique et sont 
soudees audit manchon. 

Lors de Tassembfage de la lampe, Tembase 
metallique, le plot conducteur et son enveloppe 
isolante peuvent etre amenes comme une unite, ce 

45 qui simplifie la realisation de la lampe. De plus, la 
structure de la lampe facilite Tapplication d'un 
materiau ceramique comme materiau isolant En 
effet, le manchon de Tembase metailique peut ser- 
vir de matrice afin d'introduire, apres disposition du 

so plot central, un materiau pulverulent et 
eventuellement un liant a partir desquete se forme 
par chauffage un corps isolant ceramique qui est 
enferme dans le manchon. 
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Lors de ('assemblage de Tenveloppe munie de 
son ampoule et de Tembase, avant le soudage, par 
exemple le soudage par points, la c6te entre le 
filament et rembase est fixee par rSglage optique. 
Les tanguettes de soudage de Penveloppe 
metallique epousent facilement le manchon de 
Tembase metallique, de facon h obtenir facilement 
leur fixation relative. Le contact etroit entre Temba- 
se et les languettes permet une meilleure diffusion 
de la chaieur d6gag£e par le scellement de Tam- 
poule et Tabaissement de la temperature dudit 
scellement 

La description ci-apres, en se reterant aux des- 
sins annexes, le tout donne a titre d'exemple non 
llmitatff, fera blen comprendre comment ('invention 
peut §tre reaJisee. 

La figure 1 est une vue !at<§rale d'une lampe 
conforme & Tinvention. 

la figure 2 est une vue suivant la coupe INK 
de la lampe de la figure 1, 

la figure 3 represents Tembase metallique et 
le plot central, 

la figure 4 montre Tenveloppe munie de 
T ampoule, 

la figure 5 est une vue en plan de Tembase 
et du plot enrob§. 

La lampe selon les figures 1 et 2 presente une 
ampoule tubulaire 1 en verre etanche au gaz, par 
exemple en verre de quartz, dont une extremite 
comporte un scellement 2. Des entrees de courant 

3. 11. 9 et 4, 10, 8 traversent la paroi de Tampoule 
1. D'une fagon longitudinale, un filament hSIicotdal 
5 est dispose dans Tampoule 1 et chacune de ses 
extremites est reliee h une entree de courant 4, 10, 
8, respectivement 3, 11. 9. Le scellement 2 de 
Tampoule 1 est insere dans une enveloppe 
metallique tubulaire 12, qui presente une section 
pratiquement rectangulaire et qui est munie de 
fenStres 13 et 14, qui sont decouples par embou- 
tissage. La fen§tre 13 laisse apparaltre le scelle- 
ment 2 et la fen§tre 14 permet de souder la partie 
3 de Tentree de courant 3, 11, 9 sur un plot 
conducteur 15 et fournit une languette 25 qui, par 
soudage avec une partie 4 de Tentree de courant 

4. 10, 8, permet d'obtenlr un contact de masse 
eiectrique pour la lampe et une liaison rigtde entre 
Tampoule 1 et Tenveloppe 12, Tampoule et Tenve- 
loppe constrtuant alors une piece assemble©. Cette 
piece assembiee 1, 12 est montee sur une embase 
metallique de centrage 16, munie d'un manchon 19 
dans lequel est place un plot conducteur 15 qui est 
enrobe de materiau isolant 22. Les deux languettes 
18 qui sont amenagees en bout de la partie de 
Tenveloppe 12, & Toppose de Tampoule 1, tra- 
versent Tembase 16 et sont soudees sur le man- 
chon 19. 



La figure 2 est une coupe ll-ll de la lampe de 
la figure 1. Elle represente Tampoule 1 avec son 
scellement 2 enfonc£ dans Tenveloppe 12. L'am- 
poule s'appuie sur un col 20, qui la positionne par 
5 rapport h Tenveloppe 12. Le plot conducteur 15 
traverse Tembase 16. Le manchon 19, d'une sec- 
tion pratiquement rectangulaire, est realise par em- 
boutissage, pendant la mise en forme de Tembase. 
Les languettes de soudage 18 de Tenveloppe 

10 metallique 12 traversent Tembase 16 par deux fen- 
tes paralleles 21 et sont en contact avec et 
soudees sur le manchon 19. Le plot conducteur 15 
est relie rigidement au manchon 19 par un corps 
ceramique 22, qui est obtenu par pressage, suivi 

is d'un frittage, autour de plot conducteur. L'embase 
metallique 16 avec son manchon 19, le plot con- 
ducteur 15 et le corps isolant ceramique 22 cons- 
tituent ainsi une unite. 

Les figures 3 et 5 montrent la piece composes 

20 de Tembase 16 avec le manchon 19, du plot 15 et 
du corps isolant ceramique 22. 

La figure 4 montre un detail de la piece com- 
posed de Tampoule 1 montee sur Tenveloppe 
metallique 12. L'enveloppe 12 est decouple de 

26 fagon que les languettes droftes 18 s'etendent, & 
Toppose de Tampoule, dans le prolongement de 
Tenveloppe. 



30 Revendlcations 

1 . Lampe k incandescence eiectrique munie 
-d'une ampoule tubulaire en verre, etanche au gaz, 
dont au moins une extremite presente un scelte- 

35 ment, 

-d'entrees de courant qui traversent la paroi de 
Tampoule et qui portent un filament heiicofclai, 
-d'une enveloppe metallique de section sensible- 
• ment rectangulaire dans laquelle est loge un scelle- 
40 ment de Tampoule. Tenveloppe etant munie de 
languettes de soudage, 

-d'une embase metallique de centrage h laquelle 
sont soudees ces languettes, embase qui comporte 
un trou central et deux fentes contigues paralleles, 

4s dans lesquelies s'etend une languette de soudage, 
caracterisee en ce que Tembase metallique est 
munie d'un manchon dans lequel est fixe un plot 
conducteur enveloppe de materiau isolant. que les 
languettes de soudage s'etendent essentiellement 

so dans le prolongement de Tenveloppe metallique et 
sont soudees audit manchon. 

2. Lampe k incandescence selon la revendica- 
tion 1 , caracterisee en ce que Tisolant enrobant le 
plot conducteur est un materiau ceramique. 
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